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b)方形铁块：长度(100士2)mm，宽度(100士2)mm，高度(64士0．5)mm，重约5 kg；

c)水银温度计：0℃～250℃，分度值为1℃；

d)衬垫板：厚度15 mm～19 mm，边长为(200士5)mm的正方形普通胶合板或刨花板；

e)盖板：在中心和距离中心30mm处各钻有一孔，厚度3mm～5mm，边长(100i 5)mm的正方

形普通胶合板；

f) 加热源(如电炉或煤气炉等)；

g)计时器(如秒表)。

5．7．1．2试件制备

5．7．1．2．1 选用厚度(3．0土0．2)mm的三层结构榉木或桦木胶合板为被粘物，其尺寸为

[(100±2)mm×(10012)mini(长×宽)。涂胶面分别用1号和3号砂布轻轻打磨，并除去表面粉尘。
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6检验规则

6．1检验分类

检验分出厂检验和型式检验。

6．1．1出厂检验
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